PERFECTIONNEMENT AU S0UDAGE PAR

PROCEDE

Objectifs Methodes padagogiques

Exécuter les opérations courantes de soudage selon I'un des procédés - Alternance d’apports théoriques et d’applications pratiques sur le
de soudage sur une grande variété de cas : géométrie, matériaux (TIG, procédé choisi.
MIG-MAG, oxyacéthylénique, électrode enrobée).

Eunrenus Attestation de compétences. Certificat de qualification de soudeur
— Principes, fonctionnement, entretien d’'un poste — Paramétrage de selon la norme NF EN ISO 9606-1 "le cas échéant"
soudage — Réglages (ampérage, choix des buses et des électrodes) —

Hygiéne et sécurité du soudeur (environnement et protection

individuelle) — Assemblage des éléments d’'une structure

mécano-soudée — Possibilité de soudage sur tole et tube acier, alu ou

inox En fonction du procédé choisi : — Soudage au chalumeau

oxyacéthylénique, brasage, soudo-brasage — Soudage a I'arc a

électrode enrobée des éléments de tuyauteries et sur tbles, en toutes

positions — Soudage TIG des éléments de tuyauteries et sur toles, en

toutes positions — Soudage semi-automatique en MIG/MAG (fil massif et

fil fourré rutile) en toutes positions

Pra-requis

Avoir les bases d’'un procédé de soudage courant.

Public concerné

Tout public, Salariés, Demandeurs d'emploi, Public spécifique

Accessible aux personnes handicapaes
lates

Aucune session enregistrée a ce jour.
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