Objectifs

- Acquérir les savoir-faire de base en soudage TIG, MIG - MAG,
oxyacétylénique, a I'arc électrodes enrobées. - Se perfectionner ou se
qualifier sur chacun des procédés.

Contenus

Principes, fonctionnement, entretien d’un poste Parameétres de soudage
Réglages (ampérage, choix des buses et des électrodes) Hygiene et
sécurité du soudeur (environnement et protection individuelle)
Assemblage des éléments d’'une structure mécano-soudée Possibilité de
soudage sur tole et tube d'acier, alu ou inox Soudage oxyacéthylénique,
brasage, soudo-brasage Soudage a I'électrode enrobée et/ou TIG sur
toles en toutes positions Soudage a I'électrode enrobée et/ou TIG des
éléments de tuyauteries en toutes positions Soudage en MAG en toutes
positions

Pra-requis

Aucun

Modalitas et delais d'accas d Ia formalion

Information collective — tests de positionnement - Entretien individuel

Public concerng

Tout public

Accessible aux personnes handicapges
Nurge

« Nombre d'heures en centre : Durée en centre max: 400h
« Nombre d'heures en entreprise : Durée en entreprise max: 105h

fales

Aucune session enregistrée a ce jour.

Formation réalisée par Contact
GRETA Auvergne 04 70 97 78 58

Site de formation

Plateaux techniques des Lycées Albert Londres
24 boulevard du 8 mai 1945
03300 - Cusset

Methodes padagogiques

- Alternance d’'apports théoriques et d’applications pratiques sur le
procédé choisi.

Modalités davaluation

e Contrdle en cours de formation

Validation

Attestation de compétences
Modalid de financement

¢ Financement France Travail

Tarif

Prix maximum : 39€/heure.
Tarif donné a titre indicatif, modulable en fonction du projet et du statut
du candidat. Pour une réponse sur mesure : nous contacter.

Resultat[s)

Pas de taux récent disponible
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